* *

@ Co-funded by

REN the E :
SmartGrowth the European Union

Testa datums:

TESTA IZPILDES NOTEIKUMI

Testa ilgums ir 1,5 stundas. (90 min.)

Noradijumi:

1. Parbaudes laika nedrikst izmantot nekadus papildu informacijas avotus.

2. Uzdevumos ir tikai viena pareiza atbilde.

3. Atbildes lapas lodzina ierakstiet pareizas atbildes burtu, pieméram: 1 A

4. Ja ir atzim@&tas vairakas atbilzu opcijas vai neviena no atbilzu opcijam nav atziméta, $is uzdevums
tiek uzskatits par izpilditu nepareizi.

5. Pareizas atbildes vértiba ir 1 punkts.

Parbaude tiek uzskatita par nokartotu, ja students savac vismaz 50 procentus pareizo atbilzu no
katras noraditas kompetences un kopgjais parbaudes atbilzu skaits ir lielaks par 50 procentiem.

VERTESANAS TABULA
Procenti Iegiiti punkti | Vertéjuma rezultats
Mazak par 50 % | Lidz 25 4
50-60 % 26 — 29 5
61-70 % 30-33 6
71-80 % 34 - 37 7
81-90 % 38-41 8
91-95 % 42 — 44 9
96-100 % 45 - 50 10
Nr. | Jautajums Atbildes varianti Par_elza
atbilde
1. Kas ir nominalais izm&rs? A. Detalas galvena dimensija; A
B. Detalas paligdimensija;
C. Rulla galvenais diametrs.
2. Kas ir virsmas nelidzenums? A. Mikrogeometriski virsmas kroplojumi; A
B. Virsmas izskats (spidigs vai matéts);
C. Virsmas gludums.
3. A. Virsma veidojas, nenonemot materiala skaidu; C
g B. Nav noradita virsmas apstrades metode;
KO nozimé Sis simbols? C. Virskartu apstrada griezot.
4. Kas ir frézéSana? A. Frézgsana ir materialu mehaniska apstrade, kad darba | A
riks (fréze), rot€jot un parvietojoties pa detalas virsmu
nogriez noteikta biezuma skaidu no detalas virsmas;
B. SagatavoSanas process, kur pirms razo$anas sagatavo
attiecigo detalu;
C. Apstrades process, kas maina detalas mehaniskas
pasibas.
5. Aprakstiet vitnu frézésanu: A. Frézesanas laika griezna profils iegriezas detala; C
B. Cilindriskas virsmas fréze ar spiralveida padevi,
C. Spirales veida virsmas fréz€, nodroSinot padevi pa
spiralveida liniju.
6. Aprakstiet virsmas frézésanu: | A. Cilindriskas virsmas fréz¢ ar aplveida padevi; C




B. Spiralveida virsmas frézg, nodrosinot padevi pa spirali;
C. Frézesanas laika griezna profils iegriezas apstradajama
virsma.

7. Kadi ir frézmasinu darbibas A.Rot€josi masinas riki nogludina vai nogriez attiecigo
pamatprincipi? materiala dalu. Ja nepiecieSams, t0 sagriez dalas;
B. Masina roté materialu uz varpstas un tadgjadi izgriez
vélamo materiala formu;
C. Masina ar rot€joSu abrazivu disku izgriez materialu vé-
lamaja forma.
8. Kas ir pirmais solis péc tam, A. Atvienojiet masinu no stravas padeves;
kad ir dzirdams skals troksnis B. Nospiediet avarijas STOP pogu;
no masinas? C. Zinojiet meistaram.
9. Kas japarbauda péc rika A. Vai instruments ir pareizi uzstadits un nostiprinats;
instalé$anas? B. Vai ir sagatavota darba programma;
C. Vai darba vieta ir metala skaidas.
10. | Kura ir konstrukciju teérauda A. P235;
marka? B. S235;
C. F235.
11. | Kadi instrumenti tiek izmantoti, | A. 20 mm rokas grieznis;
lai izurbtu 20 mm caurumu? B. Centrésana, 10 mm un 20 mm urbji;
C. 15 mm urbis un 20 mm urbis.
12. | Kas ir galvenais faktors, kas A. Vara daudzums sakaus€juma;
ietekm@ t€rauda cietibu? B. Dzelzs daudzums sakausgjuma;
C. Oglekla daudzums sakausgjuma.
13. | Jateérauda detalas ir termiski A. Nav ietekmes;
mikstinatas, ka tas ietekme to B. Detalu ir griitak apstradat;
mehanisko apstradi? C. Detalu ir vieglak apstradat.
14. | Kada ir paplasinatajurbja | A. Paplasinat caurumus nedaudz aiz noteikta izméra;
funkcija? B. Apstradat slipumu cauruma;
C. Veidot virsmas, caurumus vai dobumus.
15. | Kada ir gremdurbja funkcija? A. Veidot virsmas, caurumus vai dobumus;
B. Cilindrisku, konisku, sferisku, form&tu un plakanu
galu apstrade;
C. Urbuma gala noslipinasana.
16. Kada masina jaizmanto, lai A. Virpa;
izgatavotu So detalu? B. Frézmasina;
210000 C. Plazma/lazers.
17. | Kada masina jaizmanto, lai A. Virpa;

izgatavotu So detalu?

B. Frézmasina;
C. Plazma/lazers.




BT

18. | Kads ir $1 rika pielietojums | A. Gravésanai,
MTS programma? B. Rievu iegrieSanai gala virsma,
C. Gala rika turetajs.
‘* Front grooving tool [30)
19. | Kadu ciklu lieto iedobumu | A. G34, G35, G38, G80 un G90;
frézeésanai MTS programma? B. G34 un G90;
C. ledobumus frézg tikai ar GO1 komandu.
20. Kapéc nepieciesama rika A. Frézgjot nelidzenu virsmu;
radiusa kompensacija? B.Lai aprakstitu darba procesu, aprakstot tikai vajadzigas
detalas 1pasibas, nevis precizo rika celu;
C. Apstrades laika instrumenta nodilums tiek kompenséts,
lai iegiitu visprecizako iesp&amo izmeru.
21. Ka lieto urbi? A. Cilindrisku caurumu urbs$anai;
B. Virsmu, caurumu un iedobumu veidoSanai,
C. Caurumu paplaSinaSanai nedaudz virs noteikta izméra.
22. | Kada apkope ir nepiecieSama | A. Notirit un ieellot ar nedzesgjosu smérvielu;
satveérgjam? B. Tirit ar saspiestu gaisu;
C. Katru dienu tirTt skaidas ar birstiti.
23. | Kada apkope ir nepiecieSama | A. Notirit un ieellot ar nedzesgjosSu smeérvielu;
iespilétajam? B. Tirit ar saspiestu gaisu;
C. Katru dienu tirit skaidas ar birstiti.
24. | Kada apkope ir nepiecieSama | A. Katru ménesi nomainit ellu un ieellot.
riku mainitajam? B. Vienreiz nedg€la parbaudit ellas Itmeni un, ja nepiecie-
Sams, papildinat to.
C. Iznemt visus rikus no turétaja un tirit reizi meénest.
25. | Kada apkope ir nepiecieSama | A. Katru ménesi nomainit ellu un ieellot.
ellas tvertnei? B. Parbaudit ellas Itmeni reizi nedéla un papildinat, ja ne-
piecieSams.
C. Katru ménesi iztecinat un iztirit tvertni.
26. | Kam ir vajadzigs frézmasinas | A. Cilindrisku caurumu urbsanai.
instruments? B. Virsmu, caurumu vai dobumu veidosanai.
C. Cilindrisku, konisku, sferisku, formas un plakanu galu
apstradei.
27. | Kadi parametri ir nepiecieSami, | A.GrieSanas dziluma, grieSanas atruma un apstrades kon-
lai ar G71 komandu apvirpotu | thiras apraksts.
formas virsmu? B. Apstradajamas konturas apraksts ar G kodu.
C. S, P un V komponenti.
28. | Kadam nolakam vajadzigs | A. Cilindrisku, konisku, sferisku, formas un plakanu galu
grieznis? apstradei.

B. Virsmu, caurumu vai dobumu veido$anai.




C. Cauruma gala noslipinasanai.

29.

Kas ir grieSanas atrums?

A. Apstradajamas virsmas nobide attieciba pret rika grie-
zo$o Skautni, atrums (m/min).

B. Rika vai detalas parvietojums laika vieniba (mm/min,
var bt art mm/apgr.).

C. Materiala biezums, kas griezts ar vienu instrumenta
gajienu.

30.

Kas ir padeve?

A. Apstradajamas virsmas nobide attieciba pret rika grie-
zo$o Skautni, atrums (Mm/min).

B. Rika vai detalas parvietojums laika vieniba (mm/min,
var bt art mm/apgr.).

C. Materiala biezums, kas griezts ar vienu instrumenta
gajienu.

31.

Kas jaievero detalu bazesana?

A. Vai detalas pamatdala ir cilindriska.
B. Vai atbalsta virsmas nav izliektas un ir gludas.
C. Atbalsta virsmas ir perpendikularas viena otrai.

32.

Ko nozimé GOO funkcija?

A. Atras poziciong3anas kustiba.

B. Linearas interpolacijas kustiba.

C. Aplveida interpolacijas kustiba pulkstenraditaja virzie-
na.

33.

Ko nozimeé GO1 funkcija?

A. Atras pozicioné3anas kustiba.

B. Linearas interpolacijas kustiba.

C. Aplveida interpolacijas kustiba pulkstenraditaja virzie-
na.

34.

Ko nozimé G02 funkcija?

A. Atras pozicioné3anas kustiba.

B. Linearas interpolacijas kustiba.

C. Aplveida interpolacijas kustiba pulkstenraditaja virzie-
na

35.

Ar kadam G-komandam jasakas
apstrades programmai?

A. G54 G90 G17
B. G95 G19 G54
C. G54 G21 GO F100

36.

Kas ir iekartas nulles punkts?

A. Iekartas nulles punkts ir iestatits katras programmas
sakuma.

B. Iekartas nulles punkts ir programmétaja iestatitais
iekartas koordinatu nulles punkts.

C. Iekartas  nulles punkts ir iekartas koordinatu kopgjais
punkts. To ir iestatijis darbgaldu razotajs, un to nevar
mainit.

37.

Kad ir nepiecieSami Speciali
riki?

A. Lai apstradatu sarezgitas virsmas.
B. Urbjot.
C. Kad frézeé dazadus caurumus.

38.

Kas var notikt, ja riks netiek iz-
mantots paredz&tajam merkim?

A. Riks var nodilt vai saltizt.
B. Riks pildis funkciju, bet ne tik efektivi.
C. Riks pildis funkciju, un nekas nenotiks.

39.

Merot ar mikrometru, kada len-

ki jaapskata mérisanas skala?

A.90°.
B. 65°.
C. Nav svarigi.

40.

Nostiprinot detalu
darbgalda, tai jabit ...

apstradei

A. levietotai skavas.

B. Iestatitai ta, lai detalas koordinatu sist€émas asis biitu
paralélas darbgalda koordinatu sistémas astm.

C. Uzstadttai ta, lai detalas sistémas asis buitu perpendiku-
laras darbgalda koordinatu asim.

41.

Ko apzime $is burts?

A. Stiira noapalojumu.
B. Stura noapalojuma diametru.
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C. Stiira noapalojuma radiusu.

42. | Kads apzime&jums ir | A. 08
vispiemérotakais novietojuma | B. R8
X? C.3x 08
X D.3x R8
43. | Ko apzim¢ ar burtu P? A. Aluminiju.
B. Neriisoso te€raudu.
C.Teraudu.
44. | Ko nozZimge §is simbols? A. Bridinajums par rot&josam dalam.
B. Bridinajums par iesp&jamiem ievainojumiem.
g E C. Bridinajums par paceltam kravam.
45. Ko nozime §is simbols? A. Bridinajums par iek$gja transporta bistamibu.
B. Bridinajums par nedrosu transportésanu.
‘&‘. C. Bistamo precu bridinajums.
46. Ka izskatas avarijas apstasanas | A. Ta ir kos$i sarkana krasa.
poga? B. Ta ir kosi dzeltena krasa.
C. Krasa var atSkirties no ierices.
47. | Ka sauc So stiprinasanas ierici? | A. Triszoklu patrona.
A e ' B. Dalisanas galva.
' C. Tris izcilnu spile.
Keitioma
kumsteliy
dalis
48. | Kad lieto Cetru zoklu patronu? | A. Prizmatiskam detalam.
B. Ja nepieciesams lielaks iespieSanas speks.
C. Jair nepiecieSama lielaka iespiléSanas virsma, vai pie-
lagojoties detalas formai.
49. | Kas paradits Saja attela? A. Detalas nostiprinasana virpa.

B. Plansienu caurules deformacija, pielietojot parmérigu

saspieSanas speku.
C. Satvérgja zoklu kustibas virziens.




50.

Kads ir optimalais $is detalas
apstrades  veids?  Detalas
biezums ir 10 mm.
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A.Virposana.
B. Frézesana.
C. Lazera/plazmas griesana.

51. | Kadi riki vajadzigi $is detalas | A. 10 mm rokas fréze 12.5 mm urbis.
apstradei? B. 50 mm gala fréze, centrésanas urbis, 12.5 mm urbis.
40 20 C. 120 mm gala fréze, centréSanas urbis, 10 mm rivurbis
— - un 12.5 mm urbis.
L
| g
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]
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52. | Kadas virsmas nevar apstradat | A. Cilindriskas.
ar frézmasinam? B. Formétas.
C. Vertikalas.
53. | Kopésanas frézmasinas ir pare- | A. lai veiktu apstradi, izmantojot kopé&taju.
dzgtas... B. lai veiktu apstradi, kop&jot Zim&jumu.
C. lai veiktu apstradi, kop&jot CNC programmu.
54. | Kas ir svarigakais, fiksgjot de- | A. Pretestiba statiskiem spekiem.
talu skavas? B. Detalas stingums.
C. Skavu izturiba.
55. | Nostiprinot 3 mm biezu misina | A. detala butu izvirzita virs skavam.
detalu skavas, ir svarigi, lai... B. detala neparsniegtu skavas izmérus.
C. iespilésanas speks nedeformétu detalu.
56. Ko ietekmé skavu virsmas | A. Detalas stingumu.
bojajums? B. Iespilésanas ierices struktiiras stingumu.




C. Detalas atkartotas nostiprinaSanas precizitati.

57. | Kas ir §1s ierice? A. Korpusu uzstadiSanas ierice.
B. Atbilstoss masinas galda parveidojums.
C. 4 asu frézeésanas masinas galds.
58. A. Pievieno spiles darba galdam.
B. Piestiprina detalu darba galdam.
C. Piestiprina rikus darba galdam.
59. | Kadam nolikam paredz&ts | A. Lai veiktu radialas fréz&Sanas operacijas.
rotgjoss galds? B. Lai detalu pagrieztu cita lenki.
C. Lai veiktu virposanas operacijas ar frézmasinam.
60. | Frézésana ir - A. kad kustas gan detala, gan frézesanas riks.
B. kad detala griezas un frézésanas riks nekustas.
C. kad frézesanas riks roté un detala nekustas.
61. | Kads freézeSanas veids Seit | A. Kontiiras frézésana.
attelots? B. Formas fréz&sana.
C. Plaknes frézésana.
62. | Kads frézeéSanas veids Seit | A. Rinka frézéSana.
attelots? B. Kontiiras frézésana.
C. Formas frézesana.
63. | Kads frézesanas veids Seit | A. Frézesana ar velSanos.

attélots?

B. Gala virsmas frézesana.
C. Vitnes frézésana.




Ruodinys

64. Kads frézésanas veids Seit | A. Plaknes frézésana.
attélots? B. Vitnes frézeés$ana.
C. Frézesana ar velSanos.
65. Kads frézesanas veids Seit | A. Kontiras frézésana.
B. Vitnes frézeésana.
C. Formas frézesana.
66. Kads frézesanas veids Seit | A. Kontiras frézésana.
attélots? B. Frézeésana ar velSanos.
C. Plaknes frezesana.
Ruosinys
67. Kadi frézeSanas riki  Seit | A. Gala frézes.
attéloti? B. Diska frézes.
| l ° C. Rievu frézes.
68. Kadi frézéSanas 1iki $eit | A. Cilindriskas frézes.




atteloti?

B. Pieres frézes.
C. Plaksnu frézes.

. Parklajs.

69. | Kadi frézésanas 1iki Seit | A. Cilindriskas frézes.
atteloti? B. Rievu frézes.
C. Pirksta frézes.
%—Z:
70. | Kadi frézésanas riki Seit | A. Gala frézes.
att€loti? B. Cilindriskas frézes.
—— C. Pirksta frézes.
— ]
— e
— -
71. Kads frézéSanas riks Seit | A. Kila fréze.
att€lots? B. Rievu fréze.
I C. T-formas rievas fréze.
72. | Kadas formas nevar apstradat | A. Taisnstira.
virpojot? B. Cilindriskas.
C. Skrives.
73. | Kada ir atskiriba starp parasta- | A. Vienkar$sam virpam nav riku magazinas.
jam un universalajam virpam? | B. Vienkar§am virpam nav skriives piedzinas.
C. Vienkar§am virpam nav suporta.
74. | Kada veida patronu vajadzeétu i | A. Triszoklu.
zmantot, lai iespilétu taisnstir- | B. Cetrzoklu.
veida detalu? C. Seszok]u.
75. | Kam lieto lidzpeémeju? A. Lai centrétu detalu.
B. Lai balstitu garu detalu, virpojot to.
C. Lai parnestu griezes momentu uz detalu.
76. | Kam lieto lineti? A. Lai centrétu detalu.
B. Lai balstitu garu detalu, virpojot to.
C. Lai parnestu griezes momentu uz detalu.
77. Kam lieto centru? A. Lai centrétu detalu.
B. Lai balstitu garu detalu, virpojot to.
C. Lai parnestu griezes momentu uz detalu.
78. Kas §T ir par ierici? A. Planripa.
B
C

. Pinole.




79.

A. Suports ar ¢etru poziciju kronsteinu.
B. Revolvergalva ar ¢etru poziciju turétaju.
C. Parklajs ar Cetru poziciju turétaju.

80.

Virpojot...

A. Grieznis rot€ ap savu asi.
B. Detala rotg ap savu asi.
C. Visi varianti ir pareizi.

81.

Ka sauc So operaciju?

A. ApvirpoSana.
B. Gala pievirposana.
C. Vitnes grieSana.

“D. Rievosana.

E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

82.

A. ApvirpoSana.

B. Gala pievirposSana.
C. Vitnes griesana.
D. Rievosana.

E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

83.

Ka sauc So operaciju?

A. ApvirpoSana.

B. Gala pievirposSana.
C. Vitnes griesana.
D. Rievos$ana.




E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

84.

A. ApvirpoSana.

B. Gala pievirpoSana.
C. Vitnes grieSana.
D. Rievosana.

E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

85.

A. ApvirpoSana.

B. Gala pievirposana.
C. Vitnes grieSana.

- D. Rievosana.

E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

86.

A. ApvirpoSana.

B. Gala pievirpoSana.
C. Vitnes grieSana.
D. RievoSana.

E. Formas virpoSana.
F. Konusa virpoSana.

87.

Kas ir §is materials?

A. Terauds

B. Kets

C. Nertisosais terauds

D. Aluminijs

E. Titans un karstumizturigs sakauséjums
F. Rudits térauds

88.

Kas ir §is materials?

A. Térauds

B. Kets

C. Nertisosais térauds

D. Aluminijs

E. Titans un karstumizturigs sakauséjums
F. Rudits térauds

89.

Kas ir §is materials?

A. T€rauds

B. Kets

C. Neriisosais terauds
D. Aluminijs




E. Titans un karstumizturigs sakaus€jums
F. Rudits terauds

90. | Kas ir $is materials? A. Terauds
B. Kets
C. Nerusosais terauds
D. Aluminijs
E. Titans un karstumizturigs sakausgjums
F. Rudits térauds
91. | Kas ir $is materials? A. Terauds
' B. Kets
C. Nerusosais terauds
D. Aluminijs
E. Titans un karstumizturigs sakausgjums
F. Rudits térauds
92. | Kas ir $is materials? A. Terauds
B. Kets
m C. Nertisosais terauds
D. Aluminijs
E. Titans un karstumizturigs sakausgjums
F. Rudits térauds
93. | Kas ir griesanas dzilums un ka- | A. Tas ir materiala slanis, kas nonemts ar vienu gajienu
da ir ta mérvieniba? (mm);
B. Tas ir detalas vai griesanas rika apgriezienu skaits lai-
ka vieniba (apgr/min);
C. Tas ir attalums, ko instruments noiet, veicot griesanu
viena minaté apstrades laika (m/min);
D. Sis ir paredzétais grie3anas rika vai detalas parvieto-
jums, padeve (mm/apgr vai mm/zobs).
94. | Kas ir padeve un kada ir tas A. Tas ir materiala slanis, kas nonemts ar vienu gajienu
mérvieniba? (mm);
B. Tas ir detalas vai griesanas rika apgriezienu skaits lai-
ka vieniba (apgr/min);
C. Tas ir attalums, ko instruments noiet, veicot griesanu
viena miniit€ apstrades laika (m/min);
D. Sis ir paredzétais grie3anas rika vai detalas parvieto-
jums, padeve (mm/apgr vai mm/zobs).
95. | Kas ir grieSanas atrums, | A. Tas ir materiala slanis, kas nonemts ar vienu gajienu
un kada ir ta mérvieniba? (mm);
B. Tas ir detalas vai grieSanas rika apgriezienu skaits lai-
ka vieniba (apgr/min);
C. Tas ir attalums, ko instruments noiet, veicot grieSanu
viena miniit€ apstrades laika (m/min);
D. Sis ir paredzétais grie3anas rika vai detalas parvieto-
jums, padeve (mm/apgr vai mm/zobs).
96. | Kas ir rotacijas frekvence A. Tas ir materiala slanis, kas nonemts ar vienu gajienu
un kada ir tas mérvieniba? (mm);
B. Tas ir detalas vai grieSanas rika apgriezienu skaits lai-
ka vieniba (apgr/min);
C. Tas ir attalums, ko instruments noiet, veicot grieSanu
viena miniit€ apstrades laika (m/min);
D. Sis ir paredzétais grie3anas rika vai detalas parvieto-
jums, padeve (mm/apgr vai mm/zobs).
97. | Cik ilgs laiks nepieciesams, lai | A. 30 sec.
apstradatu 100 mm garu B. 60 sec.




detalu, ja griesanas rezimi ir C. 90 sec.
sadi:

- 100 apgr/min
- 1 mm/apgr

98. | Cik ilgs laiks nepieciesams, lai | A. 30 sec. A
apstradatu 50 mm garu B. 60 sec.
detalu, ja grieSanas rezimi ir C. 90 sec.
sadi:

- 800 apgr/min
- 100 mm/min

99. | Cik ilgs laiks nepieciesams, lai | A. 30 sec. C
izurbtu 375mm dzilu urbumu ar | B. 60 sec.
sekojosiem grieSanas rezimiem: | C. 90 sec.
- 500 apgr/min
- 0.5 mm/apgr

100. | Kuru detalu nevar izgatavot no

apala stiena? n " !||
A B C D

Parbaudijumu veidoja: Justins Dundulis, TECHIN (Lietuva)

Jautajumju baze ir veidota Erasmus+ programmas projekta "Baltijas metalapstrades profesionalas
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